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HAMN/4AR

Firma Hanmar zajmuje sie:

 produkcja nozy do burakdw,

» produkcja kompletnych ramek nozowych dla krajalnic
bebnowych i tarczowych,

« produkcjg wszystkich czesci zamiennych do krajalnic
bebnowych i tarczowych,

« remontami krajalnic bebnowych i tarczowych.

Firma Hanmar rozpoczeta swoja dziatalnos¢ w 1998 roku. Zainteresowania i pasje jej zatozyciela Mariusza Becker doprowadzity
wkroétce do poszerzenia Swiadczonych przez firme ustug o profesjonalng obrébke skrawaniem metali. Nastapit wéwczas
bardzo dynamiczny rozwéj przedsiebiorstwa, ktéry zapoczatkowat kolejne zmiany - Swiadczenie ustug dla przemystu
cukrowniczego.

Tradycja firmy rodzinnej Doswiadczony zesp6t

- to cos co nas wyrdznia i charakteryzuje. Wszystkie prace wykonywane s przez doswiadczonych
Po $mierci zatozyciela Hanmaru Mariusza pracownikéw firmy Hanmar. Gwarantuje to wysokg jakos¢
Becker Jego wizje rozwoju firmy kontynuuje prowadzonych ustug oraz spetnienie norm krajowych jaki
cérka Monika Becker, starajac sie podazac i europejskich. Dziatania oraz poziom wiedzy technicznej
wyznaczonymi éciezkami i kultywowacd naszego personelu gwarantuje niezawodno$¢ naszych
przekazane przez ojca wartosci niezbedne produktéw oraz remontowanych maszyn a co za tym idzie
w kontaktach z pracownikami i Klientami. satysfakcje naszych klientow.
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Izabela Ttok
Biuro Obstugi Klienta

biuro@hanmar.info
+48 530 658 221

Tomasz Jankowski
Dyrektor Techniczny

tomasz.jankowski@hanmar.info
+48 601 547 801

Marek Waowski Adam Kazmarek

Dyrektor IT Dyrektor Eksportu
informatyk@hanmar.info adam.kaczmarek@hanmar.info
+48 516 060 515 +48 531 434 535

Aneta Szostek
Dyrektor Finansowy

aneta.szostek@hanmar.info
+48 534 589 296

tukasz Tarka
Koordynator ds. Produkgji

lukasz.tarka@hanmar.info
+48 669 098 570




Mariusza Becker

HAN

Rozwdj parku maszynowego
i profesjonalna obrébka
skrawaniem metali

Powiekszenie parku
maszynowego o centra
frezerskie CNC

Remonty krajalnic

Ekspansja na rynki
europejskie z oferta
firmy Hanmar

AMAR

zaktada firme bebnowychh
Hanmar i tarczowyc Rozwdj firmy i rozbudowa
przestrzeni oraz powiekszenie
Produkcja ramek nozowych Produkcja parku maszynowego
dla krajalnic bebnowych nozy
i tarczowych dyfuzyjnych
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PRODUKCJA
| SPRZEDAZ NOZY

Hanmar Poland Sp. z 0.0.

!

PRODUKCJA
| SPRZEDAZ CZESCI
ZAMIENNYCH

Hanmar Product Sp. z o.0.

d

RENOWACJA | SERWIS
KRAJALNIC

Hanmar Service Sp. z 0.0.
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Noze do burakdéw

Stosujemy wytacznie materiaty najwyzszej jakosci,
charakteryzujace sie bardzo wysokg wytrzymatoscia

i odpornoscia na Scieranie. Wychodzac naprzeciw
wymaganiom naszych klientéw, zaktad nieprzerwanie
pracuje nad poprawa jakosci naszych produktéw.

Wszystkie typy nozy wykonujemy
w wersji niepiaskowanej lub piaskowanej.
W zaleznoséci od zamoéwienia klienta.
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PODZIALKA

MOCOWANIE

DtUGOSCE

SZEROKOSC

GRUBOSC

WYSOKOSCE NOZA

ZAMIENNIK

DASZKOW (GZYMKI) NOZA NOZA TRZONKA
A10237 A 23 8,69 X 200 87 7,0-7,2 10,9-11,0 1-TV-200-23-7A,1-S-200-23-7A
B10237 B 23 8,69 X 200 87 7,0-7,2 10,9-11,0 1-TV-200-23-7B,1-5-200-23-7B
A10239 A 23 8,69 X 200 89 7,0-7,2 10,9-11,0 EQ/RG/200x89/23A-DA
B10239 B 23 8,69 X 200 89 7,0-7,2 10,9-11,0 EQ/RG/200x89/23B-DA
A20237 A 23 8,69 - 200 87 7,0-7,2 10,9-11,0 1-T-200-23-7A
B20237 B 23 8,69 200 87 7,0-7,2 10,9-11,0 1-T-200-23-7B
A2023 9 A 23 8,69 200 89 7,0-7,2 10,9-11,0 EDB/TPE/200x89/23A-DA
B2023 9 B 23 8,69 = 200 89 7,0-7,2 10,9-11,0 EDB/TPE/200x89/23B-DA
A10257 A 25 8 X 200 87 7,0-7,2 10,7-10,9 1-TV-200-25-7A,1-S-200-25-7A
B10257 B 25 8 X 200 87 7,0-7,2 10,7-10,9 1-TV-200-25-7B,1-5-200-25-7B
A10259 A 25 8 X 200 89 7,0-7,2 10,7-10,9 EQ/RG/200x89/25A-DA
B10259 B 25 8 X 200 89 7,0-7,2 10,7-10,9 EQ/RG/200x89/25B-DA
A20257 A 25 8 - 200 87 7,0-7,2 10,7-10,9 1-T-200-25-7A
B20257 B 25 8 200 87 7,0-7,2 10,7-10,9 1-T-200-25-7B
A20259 A 25 8 200 89 7,0-7,2 10,7-10,9 EDB/TPE/200x89/25A-DA
B20259 B 25 8 200 89 7,0-7,2 10,7-10,9 EDB/TPE/200x89/25B-DA
A1027 7 A 27 7,41 X 200 87 7,0-7,2 10,6-10,8 1-TV-200-27-7A,1-S-200-27-7TA
B1027 7 B 27 7,41 X 200 87 7,0-7,2 10,6-10,8 1-TV-200-27-7B,1-5-200-25-7B
A1027 9 A 27 7,41 X 200 89 7,0-7,2 10,6-10,8 EQ/RG/200x89/27A-DA
B1027 9 B 27 7,41 X 200 89 7,0-7,2 10,6-10,8 EQ/RG/200x89/27B-DA
A2027 7 A 27 7,41 200 87 7,0-7,2 10,6-10,8 1-T-200-27-7A
B2027 7 B 27 7,41 200 87 7,0-7,2 10,6-10,8 1-T-200-27-7B
A2027 9 A 27 7,41 200 89 7,0-7,2 10,6-10,8 EDB/TPE/200x89/27A-DA
B2027 9 B 27 7,41 200 89 7,0-7,2 10,6-10,8 EDB/TPE/200x89/27B-DA
A1028 7 A 28 7,14 X 200 87 6,0-6,2 10,4-10,6 1-TV-200-28-6A,1-S-200-28-6A
B10287 B 28 7,14 X 200 87 6,0-6,2 10,4-10,6 1-TV-200-28-6B,1-5-200-25-6B
A1028 9 A 28 7,14 X 200 89 6,0-6,2 10,4-10,6 EQ/RG/200x89/28A-DA
B1028 9 B 28 7,14 X 200 89 6,0-6,2 10,4-10,6 EQ/RG/200x89/28B-DA
A2028 7 A 28 7,14 200 87 6,0-6,2 10,4-10,6 1-T-200-28-6A
B2028 7 B 28 7,14 200 87 6,0-6,2 10,4-10,6 1-T-200-28-6B
A2028 9 A 28 7,14 200 89 6,0-6,2 10,4-10,6 EDB/TPE/200x89/28A-DA
B2028 9 B 28 7,14 = 200 89 6,0-6,2 10,4-10,6 EDB/TPE/200x89/28B-DA







Ramki nozowe

produkujemy wszystkie typy ramek nozowych

Ramki s konfigurowalne na zyczenie klienta. Wykonujemy wszelkiego
rodzaju naktadki, podktadki i ¢wieréwatki.



Ramka nozowa

HANMAR HR-N-22-1

zamiennik: TSM 2200 x 22 x 600

- Symbol
Nazwa czesci
HANMAR
Kompletna ramka nozowa HR-N-22-1
1. Naktadka mocujgca néz (wymiar nalezy podac przy HR-N-22-2
sktadaniu zamowienia)
2. Listwa tukowa boczna (wymiar nalezy podac przy HR-N-22-3
sktadaniu zamoéwienia)
3. Podktadka pod noze HR-N-22-4
4, Pret regulujacy wysoko$¢ stalnicy (wymiar nalezy HR-N-22-5
podac przy sktadaniu zamowienia)
5. Zaczep(chwytak) HR-N-22-6
6. Prowadnica aluminiowa HR-N-22-7
7. Zderzak HR-N-22-8
8. Sruba do mocowania nozy M10x45 HR-N-22-9/a
Podktadka miseczkowa HR-N-22-9/b
10. Nakretka M10 pétokragta HR-N-22-9/c
11. Zawleczka 2,5x16 HR-N-22-9/d
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Ramka nozowa

HANMAR HR-N-18-1

zamiennik: TSM 1800 x 18 x 600

- Symbol
Nazwa czesci
HANMAR
Kompletna ramka nozowa HR-N-18-1
1. Naktadka mocujgca néz (wymiar nalezy podac przy HR-N-18-2
sktadaniu zamowienia)
2. Listwa tukowa boczna HR-N-18-3
3. Podktadka pod noze (wymiar nalezy podac przy HR-N-18-4
sktadaniu zamodwienia)
4, Pret regulujacy wysoko$¢ stalnicy (wymiar nalezy HR-N-18-5
podac przy sktadaniu zamowienia)
5. Zaczep(chwytak) HR-N-18-6
6. Prowadnica aluminiowa HR-N-18-7
7. Zderzak HR-N-18-8
8. Sruba do mocowania nozy M10x45 HR-N-18-9/a
Podktadka miseczkowa HR-N-18-9/b
10. Nakretka M10 pétokragta HR-N-18-9/c
11. Zawleczka 2,5x16 HR-N-18-9/d
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Ramka nozowa

HANMAR HR-N-20-1

zamiennik: TSM 2000 x 40 x 600

Nazwa czesci Symbol
HANMAR
Ramka nozowa HR-N-20-1
1. Naktadka mocujaca néz HR-N-20-2
2. Stalnica HR-N-20-3
3. Listwa tukowa boczna prawa HR-N-20-4
4. Listwa tukowa boczna lewa HR-N-20-5
5. Klin regulujacy wysokos¢ stalnicy (wymiar nalezy HR-N-20-6
podac przy sktadaniu zamoéwienia)
6. Listwa boczna chwytowa HR-N-20-7
7. Tulejka dystansowa zaczepu HR-N-20-8
8. Podktadka pod tulejke dystansowa HR-N-20-9
Kostka przylistwowa HR-N-20-10
10. Naktadka prowadnicy osadczej (aluminiowa) HR-N-20-11
11. Wktadka gwintowana M4 HR-N-20-12
12. Wkret M4x12 HR-N-20-13
13.  Sruba do mocowania nozy M10x45 HR-N-20-14/a
14, Podktadka @10,5 HR-N-20-14/b
15. Nakretka M10 /s13 kotnierzowa HR-N-20-14/c
16.  Zawleczka 2,5x16 HR-N-20-14/d
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Ramka nozowa

HANMAR HR-N-16-1

zamiennik: TSM 1600 x 42 x 600

Nazwa czesci symbol
HANMAR
Gniazdo listwy nozowej HR-N-G-16-1
1. Listwa nozowa HR-N-16-1
2. Podktadka pod noze (wymiar nalezy podac przy HR-N-16-3
sktadaniu zamoéwienia)
3. Kostka trapezowa boczna prawa HR-N-16-4
4, Kostka trapezowa boczna lewa HR-N-16-5
5. Zaczep(chwytak) HR-N-16-6
6. Ptytka kranicowa skosna (wymiar nalezy podac przy HR-N-16-7
sktadaniu zamdwienia)
7. Pret regulujacy wysokos¢ stalnicy (wymiar nalezy HR-N-16-8
podac przy sktadaniu zamowienia)
8. Sruba do mocowania nozy M10x45 HR-N-16-9/a
9. Podktadka miseczkowa HR-N-16-9/b
10. Nakretka M10 poétokragta HR-N-16-9/c
11. Zawleczka 2,5x16 HR-N-16-9/d
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Ramka nozowa

HANMAR HR-F-20-1

zamiennik: CRT 2000 x 60 x 600
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Symbol

L.p.  Nazwa czesci HANMAR
Ramka nozowa HR-F-20-1

1. Naktadka mocujgca néz z pryzmami- typ C HR-F-20-2/C

2. Naktadka mocujaca néz z pryzmami - typ D HR-F-20-2/D

3. Naktadka mocujaca néz bez pryzm - typ N HR-F-20-2/N

4, Listwa tukowa boczna prawa - ryglujaca HR-F-20-3

5. Listwa tukowa boczna lewa HR-F-20-4

6. Listwa zaczepowa HR-F-20-5

7. Klin regulujacy wysokos¢ stalnicy-typ B HR-F-20-9/B

8. Klin regulujacy wysokos¢ stalnicy-typ C HR-F-20-9/C
Klin regulujacy wysokos¢ stalnicy-typ D HR-F-20-9/D

10. Klin regulujacy wysokos$¢ stalnicy-typ E HR-F-20-9/E

11. Sworzen mechanizmu blokujacego HR-F-20-10

12.  Tuleja mechanizmu blokujacego HR-F-20-11

13. Podktadka oporowa HR-F-20-12

14, Sruba noskowa do mocowania nozy HR-F-20-13/a

15. Nakretka wysoka M 10 HR-F-20-13/b

16. Podktadka @10,5 HR-F-20-13/c

17. Tulejka sprezysta HR-F-20-13/d

18.  Sruba do mocowania nozy M10x45 HR-F-20-13/a/N

19. Nakretka M10 pétokragta HR-F-20-13/b/N

20. Podktadka miseczkowa HR-F-20-13/c/N

21. Zawleczka 2,5x16 HR-F-20-13/d/N

Przy sktadaniu zamowienie podac uktad prowadnic, oraz materiat na prowadnice.
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Ramka nozowa

HANMAR HR-F-16-1

zamiennik: CRT 1600 x 32 x 600

L.p.  Nazwa czesci ainlilt:\jl),LR
Ramka nozowa HR-F-16-1

1. Naktadka mocujaca néz HR-F-16-2

2. Listwa tukowa boczna HR-F-16-3

3. Listwa zaczepowa HR-F-16-4

4. Sworzen mechanizmu blokujacego HR-F-16-5

5. Tuleja mechanizmu blokujgcego HR-F-16-6

6. Kotek rozprezny @4x30 HR-F-16-7

7. Sprezyna mechanizmu blokujacego HR-F-16-8

8. Stalnica HR-F-16-9
Sruba noskowa do mocowania nozy HR-F-16-13/a

10. Nakretka wysoka M 10 HR-F-16-13/b

11. Podktadka @10,5 HR-F-16-13/c

12.  Tulejka sprezysta HR-F-16-13/d
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Ramka nozowa

HANMAR HR-T-N-22

zamiennik: SM 2200 x 24 x 600

Nazwa czesci symbol
HANMAR

Ramka nozowa HR-T-N-22-1
Stalnica HR-T-N-22-2
Klin regulujacy wysokos¢ stalnicy (wymiar nalezy HR-T-N-22-4
podac przy sktadaniu zaméwienia)

Sruba noskowa do mocowania stalnicy HR-T-N-22-5
Kostka boczna wypukta HR-T-N-22-8
Kostka boczna wklesta HR-T-N-22-9
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Remonty krajalnic bebnowych i tarczowych

Wszystkie prace wykonywane sg przez doswiadczonych pracownikéw firmy
Hanmar, gwarantuje to wysoka jako$¢ prowadzonych prac oraz spetnienie norm
krajowych jaki i europejskich. Dziatania oraz poziom wiedzy technicznej naszego
personelu gwarantuje niezawodno$¢ remontowanych maszyn a co za tym idzie
satysfakcje naszych klientéw.

W zakres remontu moze wchodzié:

« remont i wymiana wszystkich czesci i podzespotéw strony
mechanicznej,
» remont i wymiana czescii podzespotéw strony hydraulicznej,
« remont lub wymiana napedu i sterowania na nowy model
o wyzszych parametrach.
« remont strony elektrycznej.

Serwisu maszyn wykorzystywanych
w przemysle cukrowniczym

Nasz doswiadczony zespét jest w stanie sprostac kazdej usterce

a co za tym idzie nasi Klienci moga oczekiwac:

fachowej kadry ze znajomoscig branzy,

- starannie dobranego zespotu serwisowego

dostosowanego do wystepujacego uszkodzenia,

 szybkiej reakcji na problemy naszych Klientéw.

Zakres serwisu maszyn:

serwis mechaniczny,

serwis elektroniki sterujacej,
serwis napedéw maszyn,
serwis uktaddw zasilania,

itp.
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ul. Dworcowa 26 tel. +48 56 300 00 62
87-140 Chetmza biuro@hanmar.info
Polska www.hanmar.info



